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1, PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg zgrzewane siatki stalowe
PSB, produkowane przez Grupe Polskie Sktady Budowlane,S.A. Wetecz 142, 28-100
Busko Zdréj.

Zgrzewane siatki PSB sg wykonywane ze stalowych pretéw gtadkich lub
ryflowanych o $érednicach i masie podanych w tablicy 3. Prety wytwarzane s3 przez
obrébke plastyczng na zimno pretow gtadkich ze stali o sktadzie chemicznym
podanym w tablicy 2.

Siatki PSB sg uktadami prostopadtych wzgledem siebie pretéw podtuznych i
poprzecznych o jednakowym przekroju, potaczonych na wszystkich skrzyzowaniach
oporowym zgrzewaniem garbowym za pomoca automatycznych zgrzewarek
wielopunktowych. Parametry konstrukcyjne siatek PSB podano w tablicy 1.

Tablica 1
|
| Poz. t Parametry konstrukcyjne siatek Wymiary, mm
(1 | P 2 ) - | ' 7 3 B
| 1 |Srednica pretow podiuznych i poprzecznych gtadkich | 24-40
l- 2 | Srednica pretéw poprzecznych | poprzecznych zebrowanych 28+34
3 | Rozstaw pretow podiuznych i poprzecznych 1 10C + 200 (co 50 mm}
4 | Wysieg pretdw poprzecznych
—1 i Lol el i — do uzgodnienia przy zamoéwieniu
!’g5 Wysieg pretow podiuznych o [
| 6 | Szerokosc siatki - | <1200
| 7 | Dlugosé siatki ; < 3000

Siatki objete Aprobatg mogg by¢ wykonywane jako:

- siatki produkowane na zamoéwienie, tzw. ,indywidualne” — o parametrach ustalonych
przy zaméwieniu, w mozliwych kombinacjach parametréw konstrukcyjnych, okreslonych
w tablicy 1,

- siatki typowe (produkowane na sktad) — o parametrach konstrukcyjnych
poszczegdinych typéw siatek wedtug tablicy 4.

Wymagane wiasciwosci techniczne zgrzewanych siatek stalowych PSB podano
wp. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Zgrzewane siatki stalowe PSB s3 przeznaczone do przeciwskurczowego
zbrojenia podktadéw podtogowych. Siatki PSB moga by¢ réwniez stosowane do
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przeciwskurczowego zbrojenia tynkéw cementowych i cementowo-wapiennych, wewnatrz i
na zewnatrz pomieszczen.

Siatki objete Aprobatg nie mogg by¢ stosowane do zbrojenia konstrukcji zelbetowych,
projektowanych i wykonywanych wedtug zasad okreslonych w normach PN-EN 1992-1-
1:2008 i PN-B-03264:2002.

Stosowanie zgrzewanych siatek stalowych PSB powinno by¢ zgodne z

obowigzujgcymi normami i przepisami budowlanymi oraz postanowieniami niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

3.1. Materialy

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

Prety gtadkie lub ryflowane powinny by¢ wykonywane ze stali o sktadzie chemicznym
oraz rownowazniku wegla wedtug tablicy 2, o srednicach, masie i przekroju poprzecznym
wedtug tablicy 3 i 4.

2000 x
1000

2000 x
1000

100 x 100

100 x 100

100 x 100

100 x 100

9/19

9/18

Tablica 2
Wediug Wagowa zawartosc pierwiastkow, % Réwnowaznik
. wegla,
analizy = c
c Mn Si P ] Cu N E
1 2 3 4 5 6 9 11
Wytopowej <022 =1,60 £0,55 < 0,050 < 0,050 =080 <0,012 <0,50
Chemicznej =024 < 1,65 £0,60 = 0,055 < 0,055 =085 =0,014 < 0,52
Tablica 3
. llos¢
Wy!;tn:ry Rozstaw Wysieg pretéw Srednica Przekrdi Masa Masa
d:} ocl é pretow Mwypust/ diugich/ drutu reta ! jednostkowa Masa siatki jednostkowa
s 0s krétkich P preta siatki
mm mm mm szt / szt mm cm? kg/1m k kg/1m?
24 0,04524 0,03538 1,415 0,7076
2.7 0,05725 0,0449 1,796 0,8980
2000 x 2,8 0,06157 0,0483 1,934 0,9668
1000 | 100x100 | S0x50 | 10/20 3.0 0,07068 0,0555 2,220 1,1098
32 0,08042 0,0631 2,525 1,2626
3,4 0,09079 0,0712 2,851 1,4254
40 | 012566 | _0.0986 39846 | 19728

. 0,04524 0,03538 1,309 0,6368
2,7 0,05725 0,0449 1,661 0,8307
2,8 0,06157 0,0483 1,789 0,8943
3,0 0,07068 0,0555 2,053 1,0266
3,2 0,08042 0,0631 2,335 1,1679
3,4 0,09079 0,0712 2,634 1,3185
4,0 0,12566 0,0986 3,650 1,8248
2,4 0,04524 0,03538 1,273 0,6365
2T 0,05725 0,0449 1,616 0,808
2,8 0,06157 0,0483 1,739 0,8695
3.0 0,07068 0,0555 1,998 0,999
3.2 0,08042 0,0631 2,272 1,136
3.4 0,09079 0,0712 2,563 1,2815
4,0 0,12566 0,0986 3,550 1,775




50 x 50

100 x 100

12724

11/23

0,05725

2,8 0,06157 0,0483 2,784 0,9668

3,0 0,07068 0,0555 3,196 1,1098

3.2 0,08042 0,0631 3,636 1,2626
0,09079

0,12566

0,05725

2,8 0,06157 0,0483 2,610 0,9064

3.0 0,07068 0,0555 2,996 1,0404

3.2 0,08042 0,0631 3,409 1,1837
0,09079

0,12566

27 0,05725 0,0449 1,724 0,5987
2,8 0,06157 0,0483 1,859 0,6445
21400 X | 1580x150 | 75x75 8 /16 3.0 0,07068 0,0555 2,131 0,7399
200 8.2 0,08042 0,0631 2,424 0,8417
34 0,09079 0,0712 2,737 0,9503
4,0 0,12566 0,0986 3,788 1,3152
27 0,05725 0,0449 1,563 0,5425
2.8 0,06157 0,0483 1,682 0,5841
2400x | 450x150 | 150x150 | 7/15 3,0 0,07068 0,0555 1,931 0,6705
1200 3D 0,08042 0,0631 2,197 0,7628
34 0,09079 0,0712 2,480 0,8612
4,0 0,12566 0,0986 3,433 1,1919
Siatki z pretéw ryflowanych: Tablica 4
N llos¢
ng!:tl;ry Rozstaw Wysieg pretéw Srednica Przekroi Masa Masa
dhugose pretow Awypust/ dtugich/ drutu preta ) jednostkowa Masa siatki jednostkowa
ke ergk odh krétkich preta siatki
mm mm mm szt / szt mm cm? kg/1m kg kg/1m?
2.8 /2/ 0,06157 0,0483 1,934 0,9668
2000x | 400x100 | 50x50 | 10/20 | 3.0 /2 0,07068 0,0555 2,220 1,1098
1000 32 /2 0,08042 0,0631 2,525 1,2626
3,4 /2 0,09078 0,0713 2,851 1,4254
2,8 12/ 0,06157 0,0483 1,789 0,8943
2000 x 100 x 100 | 100 x 100 9/18 3,0 /z/ 0,07068 0,0555 2,053 1,0266
1000 32 /2 0,08042 0,0631 2,336 1,1679
34 /2 0,09078 0,0713 2,637 1,3185
2,8 /2 0,06157 0,0483 2,784 0,9668
2400 | 400,100 | 50x50 12 /24 30 /Z 0,07068 0,0555 3,196 1,1098
1200 32 /2 0,08042 0,0631 3,636 1,2626
34 /2 0,09078 0,0713 4,105 1,4254
2,8 2/ 0,06157 0,0483 2,610 0,9064
2400% | 4005100 | 100x100 | 11/23 |_3.0 /2 0,07068 0,0555 2,996 1,0404
1200 32 1z 0,08042 0,0631 3,409 1,1837
34 /2 0,09078 0,0713 3,849 1,3363
2,8 /2] 0,06157 0,0483 1,856 0,6445
2400x | 4502150 | 75x75 8/16 3,0 12/ 0,07068 0,0555 2,131 0.7399
1200 3,2 /2] 0,08042 0,0631 2,424 0,8417
3.4 /7 0,09078 0,0713 2,737 0,9503
2,8 [z 0,06157 0,0483 1,682 0,5841
2400x | 450150 | 150x 150 | 7/15 3.0 1z 0,07068 0,0555 1,931 0,6705
1200 3.2 /2] 0,08042 0,0631 2,197 0,7628
3472 | 009078 | 00713 2480 | 08612




g
B s

3.2. Zgrzewane siatki stalowe

AT-15-6848/2012 6/11

3.2.1. Ksztalt, wymiary. Zgrzewane siatki stalowe, objete Aprobatg, powinny mie¢
ksztatt i wymiary zgodne z podanymi w tablicy 3 i 4.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw siatek wynosza:

- dtugosc i szerokos¢ siatki: + 25 mm lub + 5% - mniejsza z tych wartosci,

- rozstaw pretow: £ 15 mm lub £ 7,5% - mniejsza z tych wartosci.

3.2.2. Wiasciwosci wytrzymatosciowe i technologiczne
Wymagane wiasciwosci wytrzymatosciowe i technologiczne zgrzewanych siatek
objetych Aprobatg podano w tablicy 5.

Tablica 5
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
T 2 3 4
1 Wymiary siatki wedlug p. 3.21 PN-EN 10080:2007
2 | Masa siatki, kg/m wg tablicy 3 + 4% ZUAT-15/1.01/2003
3 Granica plastycznosci R, MPa > 500
£ -1:201
4 |Wytrzymatosé na rozcigganie R, MPa > 550 PN-EN 1SO 6892-1:2010
5 Stosunek R./Re, przy srednicy nominalnej: ZUAT-15”'01{2003
-25+3,0mm nie okresla sie PN-EN 10080:2007
-4,0+50mm =1,03
6 | Wydiuzenie catkowite przy maksymalnej sile 52
Ay, %, przy Srednicy nominainej 4.0 + 5,0 mm i e
7 [Wydiuzenie wzgledne A, % przy Srednicy e FIHEN B0 fole-Laod
nominainej 4,0 + 5,0 mm
Odpornos¢ na przeginanie, liczba przegieé >4 PN-ISO 7801:1996
9 | Wiasciwosci potgczeri zgrzewanych: PN-EN ISO 15630-2:2011
- wytrzymato$¢ na rozciaganie, MPa Rpotgenia 2 Ren nom ZUAT-15/1.01/2003
- sita Scinajaca ziacze, kN >0,3-AsRe nom (A, — nominalny przekroj preta;
Ra nom = 500 MPa)
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Wyroby objete Aprobatg powinny by¢ dostarczane oraz przechowywane i
transportowane
w sposob zapewniajgcy niezmiennosc ich ksztattu i wtasciwosci technicznych. Do kazdej
dostawy
powinna by¢ dotgczona informacja, zawierajgca co najmniej nastepujace dane:

- oznaczenie wyrobu (nazwe, adres i ew. znak firmowy Producenta, nazwe i znak
handlowy wyrobu, Srednice nominalng pretow),

- numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6848/2012,

- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

- znak budowlany.

Spos6b oznaczania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z
rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (DzU nr 198/2004, poz. 2041 z pézZniejszymi zmianami).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogdlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004
r. o wyrobach budowlanych (DzU nr 92/2004, poz. 881 z pdzniejszymi zmianami) wyroby,
ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i
stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci,
wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-6848/2012 i
oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w
sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (DzU nr 198/2004, poz. 2041 z péZniejszymi
zmianami) oceny zgodnosci wyrobow z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-6848/2012
dokonuje Producent, stosujgc system 3.

W przypadku systemu 3 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg
deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-6848/2012, na podstawie:

a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez akredytowane laboratorium,
b) zaktadowej kontroli produkcji.
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5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu obejmuje:

a) granice plastycznosci,

b) wytrzymato$¢ na rozcigganie,

c) stosunek Rm/Re (przy $rednicy nominainej 4,0mm)

d) wydtuzenie catkowite przy maksymalnej sile Agt (przy $rednicy nominainej 4,0 mm),

e) odporno$¢ na przeginanie,

f) wydtuzenie wzgledne A1o (przy srednicy nominainej 4,0 mm),

g) wtasciwosci potgczen zgrzewanych.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byty podstawg do ustalenia wiasciwosci
techniczno — uzytkowych wyroboéw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1. specyfikacje i sprawdzanie wyrobéw sktadowych i materiatéw,

2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p.
5.4), prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad i
procedur okreslonych w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewniac, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-6848/2012. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdzac, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci.

Poszczegélne wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczegéty produkcyjne
muszg by¢ w peini mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobow

Program badarn siatek zgrzewanych obejmuje sprawdzenie:
a) wymiarow,

b) masy siatek,

c) wytrzymatosci na rozcigganie,
d) granicy plastycznosci,
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e) wydtuzenia catkowitego przy maksymalnej sile Agt (przy Srednicy nominainej
4,0mm),

f) wydtuzenia wzglednego A1o (przy $rednicy nominalnej 4,0 mm),

g) odpornosc¢ na przeginanie.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania gotowych wyrobow powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem
badan, ale nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobéw powinna by¢
okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji i dokumentach handlowych.

5.6. Metody badan

Badania powinny by¢ wykonywane wedfug norm podanych w p. 3 oraz wedtug ZUAT-
15/1.01/2003.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z normg PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-6848/2012 zastepuje Aprobate Techniczng ITB
AT-15-6828/2006.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-6848/2012 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ zgrzewanych siatek stalowych PSB do stosowania w budownictwie, w zakresie
wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004
r. o wyrobach budowlanych (DzU nr 92/2004, poz. 881 z pozZniejszymi zmianami) wyroby,
ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i
stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wiasciwosciom uzytkowym i
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przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracjg
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-6848/2012 i oznakowat wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepiséw
o ochronie wtasnosci przemystowej, a w szczegoélnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu
ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo Wiasnosci Przemystowej (DzU nr 119, poz.
1117). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Aprobate Techniczna nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za
wilasciwa jakos$é wyrobow, a wykonawcow robo6t budowlanych od odpowiedzialnosci za ich
wilasciwe zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentow
zwigzanych z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie zgrzewanych siatek
stalowych PSB, nalezy zamieszczac¢ informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie
Technicznej ITB AT-15-6848/2012.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-6848/2012 jest wazna do 3 kwietnia 2017 r.
Waznoséé Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki
Budowlanej z odpowiednim wnioskiem nie p6zniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu
waznosci tego dokumentu.

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Obliczenia
statystyczne i projektowanie

PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2 Projektowanie konstrukcji z betonu. Czgsc¢ 1-
1: Reguty ogolne i requiy dla budynkow

PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Spajalna stal
zbrojeniowa. Postanowienia ogolne

PN-EN ISO 6892-1:2010 Metale. Proba rozciggania. Czesc 1. Metoda badania w
temperaturze pokojowej

PN-EN ISO 15630-2:2011  Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badar.
Czesc 2:zgrzewane siatki do zbrojenia

PN-ISO 7801:1996 Metale. Drut. Proba przeginania dwukierunkowego

ZUAT-15/1.01/2003 Zgrzewane siatki zbrojeniowe

Sprawozdania z badan, oceny

1) NW-0535/A/05. Opinia techniczna dotyczgca zgrzewanych siatek zbrojeniowych
wykonywanych z pretéw zebrowanych o $rednicy 2.8 — 3,4 mm, o granicy plastycznosci
500 MPa - w zakresie koniecznym do wydania Aprobaty Technicznej ITB. Zaktad
Konstrukcji i Badan Wytrzymatosciowych ITB, Warszawa, 2005 r.

2) LK00-2601/11/Z00NK. Badania gotowych wyrobéw, drutéw wycietych z sitek PSB.
Laboratorium Konstrukcji i Elementéw Budowlanych ITB, Warszawa, 2012 r.



