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Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie — UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych — EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-9115/2013

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (DzU Nr
249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki
Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

Promat Techniczna Ochrona Przeciwpozarowa Sp. z 0.0.
ul. Przectawska 8, 03-879 Warszawa

stwierdza si¢ przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa;

Zestaw wyrobow do wykonywania ogniochronnych
zabezpieczen nienosnych scian z blachy trapezowej ptytami

PROMAXON® Typ A, PROMATECT®-L500
i PROMATECT®-H

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktory stanowi integralng czesé niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:
22 maja 2018 .

DYREKTOR
z up.
Zastepca Dyrektora
ds. Wspétpracy z Gospodarkg

LY

Zatacznik:

Postanowienia ogdlne i techniczne N -0 / éw

% & Marek Kapron

Warszawa, 22 maja 2013 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9115/2013 zawiera 18 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowaé tylko
w cafosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej wymaga
pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB jest zestaw wyrobéw do wykonywania ognio-
chronnych zabezpieczen nienosnych Scian z blachy trapezowej ptytami PROMAXON® Typ A,
PROMATECT®-H i PROMATECT®-L500. Producentem ptyt jest firma Promat International N.V.,
Bormstraat 24, B-2830 Tisselt, Belgia.

Wiascicielem rozwigzania kontrukcyjno-technologicznego ogniochronnych zabezpieczen
nienodnych $cian z blachy trapezowej, wykonywanych z zastosowaniem zestawu wyrobéw
objetego niniejszg AprobatgTechniczng, i upowaznionym przedstawicielem producenta piyt
w Polsce jest firma Promat TOP Sp. z 0.0, ul. Przectawska 8, 03-879 Warszawa.

W sktad zestawu wyrobéw objetego Aprobatg Techniczng wchodza;

a) piyty silikatowo-cementowe PROMATECT®-L500, o wymiarach: szerokos¢ 1200 mm,

dtugos¢ 2500 i 3000 mm, grubo$¢ 20 i 30 mm,

b) ptyty silikatowo-cementowe PROMATECT®-H, o wymiarach: szeroko$¢ 1250 mm,

dtugos¢ 2500 i 3000 mm, grubos$é 20 mm,

c) ptyty krzemianowo-wapniowe PROMAXON® Typ A, o wymiarach: szeroko$¢ 1200 mm,

dtugo$é 2500 mm, grubosé 15 mm,

d) stalowe zszywki oraz wkrety.

Zabezpieczane ptytami PROMAXON® Typ A, PROMATECT®-H i PROMATECT®-L500
$ciany nieno$ne z blachy trapezowej o grubosci blachy nie mnigjszej niz 0,7 mm mogg miec
dowolne ksztatty i wymiary. Widok i przekroje scian pokazano na rys. 1 + 4.

Wymagane wiasciwosci techniczne wyrobdw wchodzacych w skiad zestawu objetego
Aprobatg podano w p. 3, a warunki wykonywania ogniochronnego zabezpieczenia $cian
nienoénych z blachy trapezowej ptytami PROMAXON® Typ A, PROMATECT®-H i PROMA-
TECT®-L500 podano w p. 2.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA
2.1. Przeznaczenie i zakres stosowania
Zestaw wyrobdw, objety niniejszg Aprobatg Techniczna, jest przeznaczony do wykony-

wania ogniochronnych zabezpieczen nienosnych $cian z blachy trapezowej w obiektach

budownictwa mieszkaniowego, uzytecznosci publicznej i przemystowych.
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Sciany nienosne z blachy trapzeowej z oktadzinami z ptyt spetniajg kryteria okreslone
w PN-EN 13501-2+A1:2010 dla nastepujacychklas odpornosci ogniowej, przy dziataniu ognia od
strony oktadziny:
- EI 30 — w przypadku sciany z okfadzing z ptyt PROMAXON® Typ A o grubosci 15 mm,
- EI 60 — w przypadku sciany z okfadzing z ptyt PROMATECT®-H o grubosci 2 x 20 mm,
- El 120 — w przypadku $ciany z oktadzing z ptyt PROMATECT®-L500 o grubosci 2 x

30 mm.

2.2. Warunki stosowania

2.2.1. Ustalenia ogodlne. Stosowanie zestawu wyrobéw do wykonywania ogniochronnych
zabezpieczen nienosnych sScian z blachy trapezowej ptytami PROMAXON® Typ A,
PROMATECT®-H i PROMATECT®-L500, objetego niniejsza Aprobatg Techniczng, powinno
odbywaé¢ sie na podstawie dokumentacji technicznej, uwzgledniajacej wymagania obo-
wigzujacych norm i przepiséw (w szczegolnosci Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12
kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie - DzU Nr 75 z 2002 r., poz. 690, z pdzniejszymi zmianami), wymagania niniejszej
Aprobaty Technicznej oraz wytyczne stosowania podane w instrukcji producenta, dostarczane;j
odbiorcom z kazda partig wyrobéw.

Prace powinny by¢ wykonywane przez firmy przeszkolone przez \Wnioskodawce Aprobaty
w zakresie warunkéw wykonywania okfadzin $cian, wifasciwosci technicznych wyrobdéw

wchodzacych w sktad zestawu do ich wykonywania oraz kontroli jako$ci wykonywanych prac.

2.2.1. Warunki wykonania okfadzin $cian z blachy trapezowej ptytami PROMAXON®
Typ A. Oktadziny z ptyt PROMAXON® Typ A nalezy wykonywac¢ w nastepujacy sposéb:

- do sciany z blachy trapezowej mocuje sie poziome i pionowe paski z ptyt PROMAXON®
typ A o grubosci 15 mm i szerokosci co najmniej 100 mm, w rozstawie nie wiekszym niz
750 mm, za pomocg blachowkretéw o wymiarach nie mniejszych niz 3,9 x 25 mm, ze
szczelng podktadka; paski sg mocowane w miejscach stykéw (poziomych i pionowych)
oraz w 1/3 i 2/3 dtugosci,

- piyty tgczy sie z paskami jw. za pomocg zszywek stalowych o wymiarach nie mniejszych
niz 28/10,7/1,2 mm, w rozstawie nie wiekszym niz 250 mm, lub wkretéw o wymiarach nie
mniejszych niz 4,0 x 20 mm, w rozstawie nie wiekszym niz 300 mm,

- potaczenie pomiedzy ptytami a konstrukcjg budynku wypetnia sie wetng mineralng
o gestosci nie mniejszej niz 40 kg/m3 oraz masg szpachlowg Promat.

Szczegdbty konstrukcyjne oktadziny z piyt PROMAXON® Typ A pokazano narys. 11 2.
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2.2.2. Warunki wykonania oktadzin scian z blachy trapezowej ptytami PROMA-
TECT®-H. Oktadziny z dwéch warstw ptyt PROMATECT®-H nalezy wykonywa¢ w nastgpujacy
sposbb:

- do $éciany z blachy trapezowej mocuje sie poziome i pionowe paski z ptyt PROMATECT®-

H o grubosci 20 mm i szerokosci co najmniej 100 mm, w rozstawie nie wigkszym niz

625 mm, za pomocg blachowkretéw o wymiarach nie mniejszych niz 4,5 x 25 mm, ze

szczelng podktadka; paski s mocowane w miejscach stykéw (poziomych i pionowych)

oraz w 1/3 i 2/3 dtugosci,
- plyty pierwszej warstwy mocowane sg do paskow jw. za pomocg zszywek stalowych

o wymiarach nie mniejszych niz 38/10,7/1,2 mm lub wkretéw o wymiarach nie mniejszych

niz 4,0 x 45 mm, w rozstawie nie wiekszym niz 250 mm,

- styki pionowe i poziome ptyt w drugiej warstwie powinny by¢ przesunigte nie mniej niz

400 mm w stosuku do stykow ptyt warstwy pierwszej,

- plyty drugiej warstwy taczy sie za pomoca zszywek stalowych o wymiarach nie mniejszych

niz 38/10,7/1,2 mm lub wkretow o wymiarach nie mniejszych niz 4,0 x 45 mm,

W rozstawie nie wiekszym niz 250 mm,

- potaczenie pomiedzy ptytami a konstrukcjg budynku wypetnia sie¢ wetng mineraing

o gestosci nie mniejszej niz 40 kg/m3 oraz masg szpachlowg Promat.

Szczegoty konstrukcyjne oktadziny z ptyt PROMATECT®-H pokazano narys. 3i4.

2.2.3. Warunki wykonania okfadzin scian z blachy trapezowej ptytami PROMA-
TECT®-L500. Oktadziny z dwéch warstw ptyt PROMATECT®-L500 nalezy wykonywaé w naste-
pujacy sposodb:

- do $ciany z blachy trapezowej mocuje si¢ poziome i pionowe paski z ptyt PROMATECT®-

L500 o grubosci 30 mm i szeroko$ci co najmniej 100 mm, w rozstawie nie wigkszym niz

750 mm, za pomocg blachowkretéw o wymiarach nie mniejszych niz 4,8 x 38 mm, ze

szczelng podktadky; paski sg mocowane w miejscach stykéw (poziomych i pionowych)

oraz w 1/3 i 2/3 dtugosci,
- plyty pierwszej warstwy mocowane sg do paskéw jw. za pomocg zszywek stalowych

o wymiarach nie mniejszych niz 50/11,2/1,53 mm lub wkretébw o wymiarach nie

mniejszych niz 4,5 x 50 mm w rozstawie 250 mm,

- styki pionowe i poziome ptyt w drugiej warstwie powinny by¢ przesuniete nie mniej niz

400 mm w stosuku do stykéw ptyt warstwy pierwszej,

- ptyty drugiej warstwy taczy sie za pomocg zszywek stalowych o wymiarach nie mniejszych

niz 50/11,2/1,53 mm lub wkretow o wymiarach nie mniejszych niz 4,5 x 50 mm,

w rozstawie nie wiekszym niz 250 mm,
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- potaczenie pomiedzy ptytami a konstrukcjg budynku wypetnia sie wetng mineralng
o gestosci nie mniejszej niz 40 kg/m3 oraz masg szpachlowg Promat.

Szczegoty konstrukeyjne oktadziny z ptyt PROMATECT®-H pokazano na rys. 5i6.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiaty i elementy

3.1.1. Phyty PROMAXON® Typ A. Piyty krzemianowo-wapniowe PROMAXON® Typ A
powinny spetnia¢ wymagania Europejskiej Aprobaty Technicznej ETA-06/0215.

3.1.2. Pliyty PROMATECT®-H. Piyty silikatowo-cementowe PROMATECT®-H powinny
spetnia¢ wymagania Europejskiej Aprobaty Technicznej ETA-06/0206.

3.1.3. Plyty PROMATECT®-L500. Piyty silikatowo-cementowe PROMATECT®-L500
powinny spetnia¢ wymagania Europejskiej Aprobaty Technicznej ETA-06/0218.

3.1.4. Laczniki mocujace. taczniki mocujgce: zszywki, wkrety, kotwy powinny spetniac¢
wymagania dotyczace wymiaréw zamieszczone w p. 2 oraz powinny by¢ dopuszczone do obrotu.
Powtoka antykorozyjna na tgcznikach powinna by¢ dostosowana do stopnia agresywnosci
korozyjnej srodowiska (wg PN-EN ISO 12944-2:2001), w ktérym zabezpieczenia ogniochronne

$cian bedg eksploatowane.

3.2. Klasyfikacja w zakresie odpornosci ogniowej. Sciany z blachy trapezowej z okta-
dzinami z ptyt PROMAXON® Typ A, PROMATECT®-H i PROMATECT®-L500, wykonane zgodnie
z wymaganiami podanymi w niniejszej Aprobacie, powinny spetnia¢ kryteria klas odpornosci og-
niowej:

- EI 30 — w przypadku scian z oktadzing z ptyt PROMAXON® Typ A o grubosci 15 mm,
- EI 60 —w przypadku $cian z oktadzing z ptlyt PROMATECT®-H o grubosci 2 x 20 mm,
- EI 120 — w przypadku $cian z oktadzing z ptyt PROMATECT®-L500 o grubosci 2 x 30 mm.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Wyroby wchodzace w sktad zestawu do wykonywania ogniochronnych zabezpieczen
nienosnych $cian z blachy trapezowej ptytami PROMAXON® Typ A, PROMATECT®-H
i PROMATECT®-L500 powinny byé dostarczane w oryginalnych opakowaniach producenta oraz
przechowywane i transportowane zgodnie z instrukcjgq producenta. Opakowania powinny
zabezpieczaé wyroby przez uszkodzeniem lub zniszczeniem.

Z kazdym zestawem wyrobéw powinna byé przekazywana informacja zawierajgca co
najmniej nastepujgce dane:

- nazwe wyrobu,

- nazwe i adres producenta,

- okres przydatnosci do uzycia, jezeli jest okreslony,

- numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9115/2013,

- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
- znak budowlany.

Sposob oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozpo-
rzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (DzU Nr
198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI
5.1. Zasady ogdlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (DzU nr 92/2004, poz. 881, z p6zniejszymi zmianami) zestaw wyrobéw,
ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzany do obrotu i stosowany
przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajagcym jego wtasciwosciom
uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9115/2013 i oznakowat wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobdéw deklarowania zgodnosci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich

znakiem budowlanym (DzU Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci zestawu wyrobow
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objetego Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9115/2013 dokonuje producent (lub jego upowazniony
przedstawiciel), majacy siedzibe na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, stosujgc system 3.

W przypadku systemu 3 oceny zgodnosci, producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9115/2013 na podstawie:

a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez akredytowane laboratorium,
b) zaktadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajagcym wymagane witasciwosci tech-
niczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem zestawu wyrobéw do obrotu.

Wstepne badanie typu obejmuje klasy odpornosci ogniowej $cian z blachy trapezowej z
oktadzinami z ptyt PROMAXON® Typ A, PROMATECT®-H i PROMATECT®-L500.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byty podstawg do ustalenia wtasciwosci
techniczno-uzytkowych zestawu wyrobdw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1. specyfikacje i sprawdzanie wyrobéw sktadowych i materiatow,
2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych witasci-
wosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewniaé, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-9115/2013. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzac, ze wyrob spetnia kryteria oceny zgodnosci. Poszczegdlne wyroby

lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegdéty produkcyjne muszg by¢ w petni mozliwe do
identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

Badania wyrobéw wchodzacych w skiad zestawu objetego niniejszg Aprobatg Techniczng
powinny by¢ wykonywane zgodnie z:

- ETA-06/0215 - w przypadku ogniochronnych ptyt PROMAXON® Typ A,
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- ETA-06/0206 - w przypadku ogniochronnych ptyt PROMATECT®-H,
- ETA-06/0218 - w przypadku ogniochronnych ptyt PROMATECT®-L500.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Czestotliwo$¢ badan powinna byé zgodna z okreslong w Europejskich Aprobatach Tech-
nicznych, podanych w p. 5.4.

5.6. Metody badan

Metody badan wyrobdéw wchodzacych w skfad zestawu objetego niniejszg Aprobatg
Techniczng powinny by¢ zgodne z okreslonymi w Europejskich Aprobatach Technicznych,
podanych w p. 5.4.

Badanie odpornosci ogniowej $cian z blachy trapezowej, zabezpieczonych ogniochronnie
ptytami PROMAXON® Typ A, PROMATECT®-H i PROMATECT®-L500 nalezy wykonaé zgodnie
z PN-EN 1364-1:2001.

5.7. Pobieranie probek do badan
Prébki do badan nalezy pobieraé losowo, zgodnie z PN-N-03010:1983.
5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna AT-15-9115/2013 jest dokumentem stwierdzajgcym przydat-
nos¢ zestawu wyrobdéw do wykonywania zabezpieczen ogniochronnych nienosnych $cian
z blachy trapezowej ptytami PROMAXON® Typ A, PROMATECT®-H i PROMATECT®-L500 do
stosowania w budownictwie w zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (DzU Nr 92/2004, poz. 881, z p6zniejszymi zmianami) zestaw

wyrobdéw, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzany do obrotu
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i stosowany przy wykonywaniu roboét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym jego
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat
krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9115/2013 i oznakowat wyroby

znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepiséw o ochronie
witasnosci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu Rzeczpospolitej
Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30
czerwca 2000 r. Prawo Witasnosci Przemystowej (DzU Nr 119, poz.1117). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkdéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za wtasciwg
jakos¢ wyrobéw objetych Aprobatg, a wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za

wiasciwe ich zastosowanie i prawidtowg jakos¢ wbudowania.

6.5. W treSci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie zestawu wyrobéw do wykonywania
zabezpieczen ogniochronnych nieno$nych $cian z blachy trapezowej ptytami PROMAXON® Typ
A, PROMATECT®-H i PROMATECT®-L500 nalezy zamieszczaé informacje o udzielonej temu
zestawowi Aprobacie Technicznej ITB AT-15-9115/2013.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-9115/2013 jest wazna do 22 maja 2018 r.

Wazno$&¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whnioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlane;j
z odpowiednim wnioskiem, nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego
dokumentu.

Koniec
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 1364-1:2001 Badania odpornosci ogniowej elementéw nienosnych -- Czesé 1: Sciany
PN-EN 1363-1:2001 Badania odpornosci ogniowej -- Czes$¢ 1: Wymagania ogolne

PN-EN 13501-2 Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkow --
+A1:2010 Czesc 2: Klasyfikacja na podstawie badari odpornosci ogniowej, z

wytgczeniem instalacji wentylacyjnej

PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jako$ci -- Losowy wybor jednostek produktu do
probki

PN-EN ISO 12944- Farby i lakiery — Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg

2:2001 ochronnych ststemoéw malarskich — Cze$¢ 2:Kalsyfikacja Srodowisk

ETA-06/0215 PROMAXON® Typ A

ETA-06/0218 PROMATECT®-L500

ETA-06/0206 PROMATECT®-H

Raporty z badan i oceny

1. Klasyfikacja w zakresie odpornosci ogniowej S$cian nienosSnych wykonanych z blachy
trapezowej z oktadzinami ptyt PROMAXON® Typ A lub z oktadzinami z plyt PROMATECT®-H
firmy Promat - praca nr NP-531.1/A/A/06/BW - Zaktad Badan Ogniowych ITB
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RYSUNKI

1. Widok oraz przekréj pionowy $ciany z blachy trapezowej z oktadzing

Z 1yt PTROMAIAICONT THIDL B 1 s e s sivon st s i e s v e it am s ot S e i s s 12
2. Przekroje poziome $ciany z blachy trapezowej z oktadzing z ptyt PROMAXON® Typ A............. 13
3. Widok oraz przekroj pionowy $ciany z blachy trapezowej z oktadzing z ptyt

PR P TARET™ coch e e s s oo b e s st o i i g i o 14
4. Przekroje poziome $ciany z blachy trapezowej z oktadzing z ptyt PROMATECT®-H ...ccccevvn.... 15

5.Widok oraz przekroj pionowy $ciany z blachy trapezowej z oktadzing z ptyt
PROMATECT®-L500

6. Przekroje poziome Sciany z blachy trapezowej z oktadzing z ptyt PROMATECT®-L500............ 18
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Wymiary w mm

1 — plyta PROMAXON® Typ A

2 —pasma PROMAXON®Typ A o szerokosci = 100 mm, w rozstawie < 750 mm

3 — $ciana z blachy trapezowej

4 — blachowkret = 3,9 x 25 z podktadkg szczelng

5 — zszywki stalowe 2 28/10,7/1,2, w rozstawie nie wiekszym niz 250 mm lub wkrety = 4,0 x 20 w rozstawie
nie wiekszym niz 300 mm

6 — katownik z blachy stalowej

7 — wkret

8 — stalowy kotek rozporowy

9 — wetna mineralna o gestosci = 40 kg/m®

10 — masa szpachlowa PROMAT®

Rys. 1. Przekréj pionowy Sciany z blachy trapezowej z oktadzing z ptyt PROMAXON® Typ A
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Wymiary w mm

1 — ptyta PROMAXON® Typ A

2 — pasma PROMAXON® Typ A, w rozstawie 750 mm

3 — $ciana z blachy trapezowe;j

4 — blachowkret = 3,9 x 25 z podktadkg szczelng

5 — zszywki stalowe 2 28/10,7/1,2, w rozstawie nie wiekszym niz 250 mm lub wkrety = 4,0 x 20 w rozstawie

nie wigkszym niz 300 mm

Rys. 2. Przekroje poziome $ciany z blachy trapezowej z okiadzing z ptyt PROMAXON® Typ A
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Wymiary w mm

1 — ptyta PROMATECT®-H
2 — pasma PROMATECT®-H, w rozstawie 625 mm
3 — $ciana z blachy trapezowej
4 — blachowkret = 4,5 x 25 z podktadkg szczelng
5 — zszywki stalowe = 38/10,7/1,2 lub wkrety = 4,0 x 20, w rozstawie nie wiekszym niz 250 mm
6 — katownik z blachy stalowej
7 — wkret
8 — stalowy kotek rozporowy
9 — wetna mineralna o gestosci = 40 kg/m°
10 — masa szpachlowa PROMAT®

Rys. 3. Przekroj pionowy $ciany z blachy trapezowej z oktadzing z ptyt PROMATECT®-H
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Wymiary w mm

1 — plyta PROMATECT®-H

2 — pasma PROMATECT®-H, w rozstawie 625 mm

3 — Sciana z blachy trapezowej

4 — blachowkret = 4,5 x 25 z podktadkg szczelng

5 — zszywki stalowe = 38/10,7/1,2 lub wkrety = 4,0 x 20, w rozstawie nie wiekszym niz 250 mm

Rys. 4. Przekroje poziome $ciany z blachy trapezowej z oktadzing z ptyt PROMATECT®-H
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Wymiary w mm

1 — plyta PROMATECT®-L500
2 — pasma PROMATECT®-L500, w rozstawie 750 mm
3 — &ciana z blachy trapezowej
4 — blachowkret = 4,8 x 38 z podktadkg szczelng
5 — zszywki stalowe = 50/11,2/1,53 lub wkrety = 4,5 x 50, w rozstawie nie wigkszym niz 250 mm
6 — katownik z blachy stalowej
7 — wkret
8 — stalowy kotek rozporowy
9 — wetna mineralna o gestosci = 40 kg/m3
10 — masa szpachlowa PROMAT®

Rys. 5. Widok oraz przekréj pionowy Sciany z blachy trapezowej z oktadzing
z ptyt PROMATECT®-L500
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Wymiary w mm

1 — ptyta PROMATECT®-L500

2 — pasma PROMATECT®-L500, w rozstawie 750 mm

3 — $ciana z blachy trapezowe;j

4 — blachowkret 2 4,8 x 38 z podktadkg szczelng

5 — zszywki stalowe 2 50/11,2/1,53 lub wkrety 2 4,5 x 50, w rozstawie nie wigkszym niz 250 mm

Rys. 6. Przekroje poziome $ciany z blachy trapezowej z oktadzing z ptyt PROMATECT®-L500



